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CATEGORIA TAREA LINEA1 | LINEA2 | LINEA3-| LINEA4 | LINEA5 | LINEAG | LINEAT
Limpieza  |Limpieza de fosa, dinamémetro y MCEP. P \ v )
Revisién y/o ajuste de elementos mecénicos y rotatorios. - - Pt
Componentes | Inspeccionar y/o completar elementos de fijacion (casquillos y tornilleria en general). = e -~
mecanicos Reacondicionamiento de elementos estructurales del sistema de elevacion de rampa. i i o
Dar tension necesaria a la banda de transmision. e s il
£ Componentes |Verificar estado de conexiones de PAU. o 7 il
m eléctricos Revision y ajuste de sensor inductivo de tapa PAU. 7 F e
.m Componentes | Comprobar el estado del sistema neumatico en general (ductos, bolsas de aire, conectores). e 7 -
g neumaticos  |Limpieza de electrovalvula. sl
o Banda de transmision
OOHMO.:m:wmmmq Soporte de balatas
que requierel ’
reemplazados® L - - o)
Oftro:
Galbracion e 2 B s o e aEa
Seguridad  |Folio de etiqueta de seguridad para la tapa de la PAU AR w40 R AT IAT- IAT- IAT-
2] i -
CATEGORIA TAREA L L [ Observaciones:
Calibracion Calibracién con base a procedimiento de fabricante.
m 2 O%anwoﬂwwwwm Verificacion, ajuste y limpieza de sensores. \\\ £ <Q Bo S .&4
m 8 [ Componentes |Revision de elementos rotatorios. ( y Ty T S
=z mecanicos | Revision estructural del alineador y de elementos mecanicos, asi como elementos de fijacion. N o
Limpieza Limpieza fosa y alineador al paso. ey @% P
Calibracion | Calibracion de celda de carga, con base a procedimiento de fabricante. T § o @ ﬁ | m
e Comprobar y/o ajustar tension de la cadena de transmision. T g cfwv ~
2 | Componentes |Lubricar cadena de transmision. N |
,m mecanicos | Inspeccién de elementos rotatorios y actuadores mecanicos. _# z LAR
Ve Revision estructural del Frenometro y elementos de fijacion. ] 4 ina Agoff™
Limpieza Limpieza de fosa y Frenémetro. T
ibraci ibracio litud stante "K" del rte y fuerza b dimiento de fabricant o . finitos o 318
’ m Calibracion | Calibracién (amplitud, con el resorte y ), con base a procedimiento de fabricante. / aldfa Tlalpan
2 g OOBno.:mEmm Limpieza de fosa, equipo, instrumentacion y sensores.
8 2| electronicos ! ' € s wm@.m%&r_&u
m m Componentes |Revision estructural del banco de suspension. A i _J_bﬂgmm Bmo 4E45 \mm 5929.9490
s mecéanicos  |Ajuste y/o reemplazo de los elementos de fijacion. S s e !
Limpieza Revision estructural del equipo. ] -
2 ¢ | Componentes |[¢Elnivel de aceite en el deposito es el optimo? b
m 3 mecanicos  |Comprobar el estado de los componentes de fijacion de las placas de holguras. / . )
g Limpieza Limpieza del nicho y PC de fosa. i i : C “.Q
.m Revision del correcto funcionamiento del software de prueba y reporteador. N Pg4 M NC [ J\
w Limpieza Limpieza de gabinete y habitaculo de la PC. v IATSA-MAHA
i Revision de elementos de fijacién de la consola. >

*Los componentes mencionados en este apartado tienen un costo adicional, y unicamente seran reemplazados con el pago previo de la refaccion.
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