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mecanicos  |Reacondicionamiento de elementos sstructurales del sistema de elevacion de rampa. 2 [y €D %5
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8 Componentes | Verificar estado de conexiones de PAU. [ W 0 Ca o 2| O [
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Calibracion Calibracion con base a procedimiento de fabricante. /
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59 clactronicos Verificacion, ajuste y limpieza de sensores. 7
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= mecénicos  |Revision estructural del alineador y de slementos mecanicos, asi como elementos de fijacion. / &
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Calibracion | Calibracion de celda de carga, con base a procedimiento de fabricante. / i x| Cludadana
2 Comprobar ylo ajustar tension de la cadena de transmision. 7 . . )
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3 Componentes |Lubricar cadena de transmision. J .
,m mecanicos | Inspeccion de elementos rotatorios y actuadores mecanicos. /
o Revision estructural del Frenémetro y elementos de fijacion. 7
Limpieza Limpieza de fosa y Frenémetro. \ \
.| Calibracién |Calibracion (amplitud, constante "K" del resorte y fuerza), con base a procedimiento de fabricante. \ i 3 g gll o
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32| electronicos impieza de fosa, equipo, instrumentacion y sensores.
m m. Componentes |Revision estructural del banco de suspension. / e :
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Limpieza Revision estructural del equipo. \ ) i
% ¢ | componentes .Elnivel de aceite en el deposito es el optimo? i & .\“\v\ 7 Xﬁ A O\\M
m m mecanicos  |Comprobar el estado de los componentes de fijacion de las placas de holguras. \ & ¢ h.W
&= Limpieza _|Limpieza del nicho y PC de fosa. £
B Revision del correcto funcionamiento del software de prueba y reporteador. / F ceredd e er
z Limpieza |Limpieza de gabinete y habitaoulo de la PC. / IATSA-MAHA Q
0 Revision de elementos de fijacion de la consola. {

Los componentes mencionados en este apartado tienen un costo adicional, y unicamente seran reemplazados con el pago previo de la refaccion.
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