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CATEGORIA TAREA ; LINEA1 | LINEA2 [ LINEA3 [ LINEA4 [ LINEA5 | LINEAG | LINEAT
Limpieza Limpieza de fosa, dinamémetro y MCEP. \\ \ ~ ~ i \
Revision y/o ajuste de elementos mecanicos y rotatorios. ” i -
Componentes | Inspeccionar y/o completar elementos de fijacién (casquillos y tornilleria en general). o ~ ~
mecanicos Reacondicionamiento de elementos estructurales del sistema de elevacion de rampa. = ~ -
Dar tensién necesaria a la banda de transmision. -~ e
g Componentes |Verificar estado de conexiones de PAU. il Ca ~ /
m eléctricos Revision y ajuste de sensor inductivo de tapa PAU. - = - |
,m Componentes Comprobar el estado del sistema neumatico en general (ductos, bolsas de aire, conectores). - -~ -~ -~ \
] neumaticos Limpieza de electrovalvula. ¥ i P i \
i Banda de transmisién
Componentes  [Sopore de balatas |
que requieren ser g7ty
reemplazados’
Otro: ; P
Calibracién Om_.uvﬁmn_o:, mﬁzmmw_bnoq: wmwm.wmﬂhwogwmﬁwﬂ_ﬁ .mw%h%m_m%_ por mu_mww:om%m Y o ,\ v
Seguridad Folio de etiqueta de seguridad para la tapa de la PAU T | _«M& 4 1w Y ueg E [wdd S ar- IAT- !
CATEGORIA TAREA e [ i Observaciones:
Calibracion Calibracion con base a procedimiento de fabricante. = - e
® Componentes - mmr -y o
S S Verificacion, ajuste y limpieza de sensores. -
=8 electronicos " % e @
m & | Componentes |Revision de elementos rotatorios. 7~ #.© @ | %
= mecanicos  |Revision estructural del alineador y de elementos mecanicos, asi como elementos de fijacion. X A
Limpieza Limpieza fosa y alineador al paso.
Calibracién  |Calibracién de celda de carga, con base a procedimiento de fabricante. e CENTRO DE VERIFICACION ILAR
e Comprobar yfo ajustar tension de la cadena de transmision. e GMT
m Componentes |Lubricar cadena de transmision. J
,m mecanicos Inspeccion de elementos rotatorios y actuadores mecanicos. \
i Revision estructural del Frendmetro y elementos de fijacion. A CONSULTA DE ADEUDZJFOR ﬁ.o NCEPYD
Limpieza Limpieza de fosa y Frenometro. DE INFRACCION ClAG
2 Calibracién | Calibracién (amplitud, constante "K" del resorte y fuerza), con base a procedimiento de fabricante. \ b\ L x \ a
 c
.w 2 OJBuo.:nEmw Limpieza de fosa, equipo, instrumentacién y sensores. \/ b.cf A nm. *
26 ool — = Nombre, firma y sello del o__mam
g e Componentes |Revision estructural del banco de suspension. ]
7 mecanicos  |Ajuste y/o reemplazo de los elementos de fijacion. ™
Limpieza Revisién estructural del equipo. .2
€ 2 | Componentes [¢Elnivel de aceite en el deposito es el 6ptimo?
m m, mecénicos  [Comprobar el estado de los componentes de fijacion de las placas de holguras.
&= Limpieza Limpieza del nicho y PC de fosa. i
£ Revision del correcto funcionamiento del software de prueba y reporteador. NG f
m Limpieza Limpieza de gabinete y habitaculo de la PC. / IATSA-MAHA
d Revision de elementos de fijacion de la consola. )
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