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EXEY NPORTADORA DE ALTA TECNOLOGIA S.A. DEC.V

MANTENIMIENTO Y CALIBRACION
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CATEGORIA TAREA LINEAA | LINEA2 | LINEA3 | LINEA4 LINEAS | LINEA6 | LINEAT
Limpieza __|Limpieza de fosa, dinamémetro y MCEP. / i 7 o ‘s Cs L
Revision y/o ajuste de elementos mecanicos y rotatorios. e i 7 / 7 e
Componentes | Inspeccionar y/o completar elementos de fijacion (casquillos y tornilleria en general). Fd 7 ri | Fd 7,
mecanicos Reacondicionamiento de elementos sstructurales del sistema de elevacion de rampa. 7 /s I m e /7 |
Dar tension necesaria a la banda de transmision. 7 o 7 [ _\ 7 |
g Componentes Verficar estado de conexiones de PAU. i 7/ P | e A \
= sléctricos  |Revision y ajuste de sensor inductivo de tapa PAU. 7 i 7 \ /7 7 s X
S Componentes | Comprobar ol estado dal sistema neumatico en general (ductos, bolsas de aire, conectores). o P s \ / 7 \
@ neumaticos | Limpieza de electrovalvula. 7 P 7
(=] Banda de transmision
Componentes  [Soporte de balatas
que requieren ser gz ararsy 7
reemplazados’ T
Otro: ] 7 \ P ._,_,
Catorasen | e o e e e o FiiE ZH
Seguridad Folio de etiqueta de seguridad para la tapa de la PAU $2C 20 (k7S 27 Yy} § 2 L |iAT- pps2 Y WP § 3G [AT-
CATEGORIA TAREA Jacrs R e | Observaciones:
Calibracion | Calibracion con base a procedimiento de fabricante. " —_ /
m o O%M_nﬂwo::mwwwm Verificacion, ajuste y limpieza de sensores. A g _ ‘. \ B ﬂb\ \@ D \R
§ 8 Componentes |Revision de elementos rotatorios. AEAYEN
= mecanicos | Revision estructural del alineador y de elementos mecanicos, asi como elementos de fijacion. & a4 .f
Limpieza Limpieza fosa y alineador al paso. i ..mu.: ) ]
Calibracion | Calibracion de celda de carga, con base a procedimiento de fabricante. ] . Al G? @
2 Comprobar y/o ajustar tension de la cadena de transmision. IR i - ) H
£ | componentes |Lubricar cadena de transmision. i : $1E 5 = UE m \7
m mecanicos  |Inspeccion de elementos rotatorios y actuadores mecanicos. 1 bl w
o Revision estructural del Frendmetro y elementos de fijacién. i v E10[NEN 340, (DL SANY trﬂ !
Limpieza _|Limpieza de fosa y Frenometro. 1 [ AN P 07920, L Hﬂmr M
Calibracién | Calibracion (amplitud, constante "K" del resorte y fuerza), con base a procedimiento de *mw:nmam— M—.ﬂ)ﬂ. aG STAVO A MA ERC £
m .m OMHnww%sm_m%m Limpieza de fosa, equipo, instrumentacion y sensores. Mfmm ru.m.&o_@m wwm 111445 N:hv A- m\m:\h\hﬂ\w ; Z,
w m Componentes Revision estructural dei banco de suspension. g N - Nombre, firma y sello del cliente
2 mecanicos | Ajuste y/o reemplazo de los elementos de fijacion.
Limpieza Revision estructural del equipo. N\
€4 | componentes +El nivel de aceite en el deposito es el optimo? R
m 2 mecanicos | Comprobar el estado de los componentes de fijacion de las placas de holguras. /
5 £ Limpieza Limpieza del nicho y PC de fosa. N
E Revision del correcto funcionamiento del software de prueba y reporteador. N Q @ m, an q vm .M\
m Limpieza Limpieza de gabinete y habitaculo de la PC. d IATSA-MAHA -
E Revision de elementos de fijacion de la consola. \“\Q\.Q d % Q \w Qf
1Los componentes mencionados en este apartado tienen un costo adicional, y unicamente seran reemplazados con el pago previo de la refaccion. % / \
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